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500.000 € DE AHORRO EN EL PRIMER
ANO CON JANITZA
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Fabricante de bebidas: alto potencial de eficiencia energética en la linea de llenado

LA MONITORIZACION ENERGETICA, DE LA CALIDAD DE TENSION Y RCM APORTA

TRANSPARENCIA

REQUISITOS

La Aguas de San Benedetto Group opera plantas en cuatro
paises y distribuye sus productos en més de 100 mercados.
Esta referencia se centra en la planta de Requena (Valencia),
en funcionamiento desde 1997. La empresa embotella agua
de manantiales como “Fuente Primavera” y “Font Natura” y
produce otras bebidas bajo marcas como “Enjoy” y “San Be-
nedetto Zero”. San Benedetto buscaba mayor transparencia
en la gestion energética de la logistica, ya que el consumo de
cada carga no era conocido. Ademas, necesitaba una moni-
torizacion detallada de la calidad de tension para evitar pa-
radas imprevistas e identificar posibles ahorros de energia.

SOLUCION

CYDESA, el partner local de soluciones de Janitza, presentd
en 2019 al equipo técnico de San Benedetto la solucién 3 en
1 de Janitza para calidad de tensién, monitorizacién energé-
tica y de corrientes residuales. El objetivo era obtener trans-
parencia sobre los principales consumidores de la planta de
embotellado. El proyecto incluyé la monitorizacién de 36 cir-
cuitos relevantes. Para ello, CYDESA instald analizadores de
red UMG 96-PA ampliables modularmente, médulos 96-RCM-
E y algunos UMG 96RM-E. La solucion permiti¢ analisis de-
tallados de energia y rendimiento, asi como una supervision
continua de corrientes residuales. Su arquitectura modular
se adaptd perfectamente a la estructura de distribucion
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heterogénea de la planta.

Ubicacion del proyecto

Afio de implementacion

Aplicacion

Requena (Valencia),
Espafia

2019-2021

Gestién de energfa, Control de la
calidad de la tensién, Monitorizacion
de la corriente diferencial
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Agua para mds de 100 paises: el portafolio de San Benedetto

En paralelo, San Benedetto implanté la licencia Expert del soft-
ware GridVis® En 2020y 2021, San Benedetto ampli6 el sistema
con mas equipos Janitza en todos los cuadros principales. Asi,
casi toda la infraestructura de embotellado vy logistica quedd
equipada con tecnologia Janitza. Hoy, en 2025, la planta cuen-
ta con mas de 80 dispositivos Janitza. Ademas, San Benedetto
utiliza la nueva licencia Standard de GridVis®, que permite ge-
stion y analisis centralizados de todos los puntos de medicién.
Elsistema se ha convertido en un pilar clave para la optimizaci-
6n energéticay el control de la calidad de tensién en la planta.

VENTAJAS

Gracias al sistema de monitorizacién de Janitza, Aguas San Be-
nedetto logré ahorrar unos 500.000€ en un solo afio. La soluci-
6n revel6 potenciales de optimizacién en grandes consumido-
res, en la iluminaciony otros equipos. También se detectarony
repararon fugas importantes en el sistema de aire comprimido.
Con la medicién de Janitza, la empresa calcula con precision
los costes de produccién por litroy por envase. GridVis® genera
todos los informes necesarios y mantiene el consumo energé-
tico bajo control. El equipo de mantenimiento identifica pro-
blemas eléctricos —como armdnicos, asimetria o corrientes
diferenciales— de forma mucho més rapida.
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Hardware Software Conectividad
0
UMG 96-PA, Médulo 96-RCM-E, GridVis® Ethernet, RS 485, Modbus, BACnet
UMG 96RM-E

Janitza Energiainteligente para edificios funcionales
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QUIENES SOMOS

Janitza desarrolla unas soluciones integrales en el ambito
de la tecnologia de medicién de energia que garantizan unos
flujos de energia transparentes y monitorizan la calidad del
suministro energético. La empresa de ambito global con
sede central en Alemania ofrece soluciones individuales para
clientes de diferentes sectores industriales, como, porejemplo,
centros de procesamiento de datos, laindustria manufacturera,
edificios einfraestructura, asi como compafifas energéticasy
energfas renovables.
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Janitza | Alemania
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Teléfono: +49 6441 9642-0

Correo electronico: anfragen@janitza.de

PORTAFOLIO

Elportafoliode productos de Janitza constade unosinnovadores
dispositivos de medicién y del software de visualizacién de
red GridVis® perfectamente adaptado a los mismos. Unos
componentes de alta calidad complementan la gama. Los
clientes de Janitza en el mundo entero se benefician de
soluciones en los ambitos de la gestion de datos energéticos,
la monitorizacién de la calidad de la tensién, la gestion de
la carga y la monitorizacién de la corriente diferencial en un
entorno de sistema uniforme “Made in Germany”.

www.janitza.com

GLOBAL

Janitza | Estados Unidos
Teléfono: +1 888 526 4892
Correo electronico: sales-us@janitza.com

Janitza | México
Teléfono: +52 56 6674 4808
Correo electronico: sales-mx@janitza.com

Janitza | Reino Unido
Teléfono: +44 7939 697 434
Correo electronico: sales-uk@janitza.com

Janitza | Austria
Teléfono: +43 7942 214 966 194
Correo electrénico: anfragen-at@janitza.com

Janitza | Australia
Teléfono: +61 411 544 114
Correo electronico: sales-au@janitza.com

Janitza | India
Teléfono: +91 900 387 6980
Correo electrénico: sales-in@janitza.com
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